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L’Usinage : le tournage

Une piece généralement cylindrique est placée sur un tour qui la met en rotation. Un outil de coupe
tangente alors la piéce et usine donc la surface soit a I’extérieur, soit a I’intérieur. Plusieurs passages
sont souvent nécessaires.

Comment reconnaitre une piece tournée :

Une piéce tournée comporte des formes de révolution : pergage, épaulement, arbre, vis.

surface de surface coupée

L’Usinage : le fraisage

Une piéce est placée sur une fraiseuse. Un outil (la fraise) balaye une surface en plusieurs « passes ».
Comment reconnaitre une piece fraisée :

Une piéce fraisée comporte des surfaces planes ou des contours ayant un trés bon état de surface.
Exemple :

Le carter moteur est moulé, puis usiné.

Fraisage en bout en roulant combiné

Le forgeage
Le forgeage permet de déformer par choc des bruts de métal pour obtenir des formes complexes. Le

forgeage augmente la « solidité » de la piéce et donc permet de réduire sa masse (exemple : bielles ou
pistons forgés dans les voitures de compétition).

DROP FORGING BEFORE DURING AFTER
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Le cisaillage
Le cisaillage permet la séparation totale ou partielle d’un élément métallique a 1’aide de deux lames
dont I’une, au moins, est mobile.
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Le poingonnage
Un poingon percute une tle posée sur une matrice.
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Le pliage

Une presse exerce une force sur une piéce reposant sur un ou plusieurs appuis ou encastrée a une
extrémité.

La piece se déforme au-dela de sa limite élastique et conserve donc sa forme pliée.
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L’emboutissage

L’emboutissage est un procédé de formage par déformation plastique d’une surface de métal entrainée
par un poingon dans une matrice.

Ce procédé permet d’obtenir rapidement et a moindre frais des tdles embouties.
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Le roulage
Le roulage permet de plier des tdles pour en faire des tubes, des vis ou d’autres formes (principalement
de révolution).
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